
	

	

1B	40	
1A	5B	01	00	00	00	00	80	01	EA	00	00	
1A	54	01	28	00	1E	00	18	00	00	22	C4	FB	C3	CA	D5	E4	D6	E9	C4	CC	B2	E8	00	
1A	54	00	28	00	64	00	BC	DB	B8	F1	A3	BA	20	31	36	D4	AA	00	
1A	54	00	28	00	96	00	CA	D5	BE	DD	BA	C5	A3	BA	30	30	30	30	33	00	
1A	54	00	28	00	D2	00	32	30	32	31	2D	30	38	2D	32	33	20	31	30	3A	32	31	3A	30	39	00	
1A	5D	00	
1A	4F	00	
	
释义：	
每一行指令后面都要加 00表示行结束	
1B	40	（初始化）	
	
1A	5B	01（页开始）	 00	00	00	00（初始位置）	 80	01	EA	00（纸宽高）	 00	
	
1A	54	01	（打印文本）28	00	（打印 X轴位置）1E	00（打印 Y轴位置）	 18	00（字体高度）	
00	（字体特效）22（字体放大）	 C4	FB	C3	CA	D5	E4	D6	E9	C4	CC	B2	E8	（打印内容）00	
	
1A	54	00（打印文本）	 28	00（打印 X轴位置）	 64	00	（打印 Y轴位置）BC	DB	B8	F1	A3	BA	20	
31	36	D4	AA（打印内容）	 00	
	
1A	54	00	（打印文本）28	00（打印 X轴位置）	 96	00（打印 Y轴位置）	 CA	D5	BE	DD	BA	C5	A3	
BA	30	30	30	30	33	（打印内容）00	
	
1A	54	00	（打印文本）28	00（打印 X轴位置）	 D2	00（打印 Y轴位置）	 32	30	32	31	2D	30	38	
2D	32	33	20	31	30	3A	32	31	3A	30	39（打印内容）	 00	
	
1A	5D	00（页结束）	
	
1A	4F	00（打印指令）	
	
1B	6D	 	 	 //半切刀	 	 	 1B	69	//全切	 (仅限带切刀机型，加在结尾）	
	

	


